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(57) L'appareB est remarquabte en ce que le tambour d*entral- 
nement 3 ftcorporant forgane de coupe est monte transversa- 
lement 8 rotation (fere entre des parois avent et arriere la-lb 
du carter 1 at le rouleau de materiau en service est sanple- 
mertt pose sur le tambour en dtant egalernent en appui a 
roufement sur un cyfindre 16 rotatif par rapport auxdrtes pa- 
rois; la bande fibre a tirer ctebordarrt sous rapparei apres 
s'fttre eraoufee sur le tambour et etre passee entre deux 
rouleaux tons 14-15 et urte ouverture le du carter un cfisposi- 
tif 18 sensrbte au poids du rouleau de matenau presque vide, 
ptvote forsque ledit rouleau peut passer entre le tambour et le 
cyfindre rotatif pour etre receptionne' dans un magasin 30 et 
commands b mise en place automatique <fun rouleau neuf 
retertu jusque la dans la partie superieure de rapparei; un 
organe proffle traverse le tambour pour coop&er altemative- 
ment avec Tune ou rautre des parois avant ou arriere du 
carter, afm tfarreter le tambour apres la coupe et de replacer 
le tambour en position d'attente. 
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L' invention concerne un appareil simplifi^ de distribution 
et de coupe simultanees de bandes de materiaux enroules, avec chan- 
gement autoraatique . du rouleau en service. 

L'objet de l 1 invention se rattache au secteur technique 
des moyens de distribution de longueurs determinees de bandes enrou- 
lees sur bobine ou noyau. En particulier, mais non limitativeraent , 
1' invention s* applique aux appareils de distribution et de coupe 
simultanees de papier, ouate, et autres materiaux d'essuyage. 

L' appareil selon l 1 invention est du type bien connu selon 
lequel le rouleau de materiau en service est applique de prSferencce 
en pression directement sur un tambour a surface anti-glissante, afin 
que par simple traction manuelle sur la bande de materiau debordant 
de 1' appareil , on distribue et on coupe automatiquement une bande dont 
la longueur est sensiblement egale au diametre du tambour, cela par 
un dispositif de coupe dentel£ qui est associe au tambour et fait 
saillie hors du tambour lorsqu^n l»entraine en rotation par traction 
sur le materiau, de manifere a pen^trer dans le materiau ainsi tendu 
de part et d 1 autre du dispositif de coupe. Apres la coupe le tambour 
lanc£ revient a sa position initiale par 1 1 intermediate d'organes 
complementaires, et une nouvelle bande de materiau deborde de 1' ap- 
pareil • 

Dans certains cas d 1 utilisation de ce type d' appareils, il 
est necessaire d' installer des appareils peu encombrants en profon- 
deur, distribuant des bandes de largeur etroite a partir de rouleaux 
de grand diametre, et autorisant le changement automatique de rou- 
leaux • 

Pour r^pondre a ces imperatifs on a cree un nouvel appa- 
reil de coupe et de distribution simultanees, a partir du tambour 
d'entrainement & surface anti-glissante, dans lequel se deplace 
I'organe de coupe corame indique plus haut. 

Selon !• invention, le tambour d ■ entraineraent incorporant 
l'organe de coupe est rnonte transversalement a rotation libre entre 
des parois avant et arriere du carter, et le rouleau de materiau en 
service est simplement pose sur le tambour en etant 6galement en 
appui a roulement sur un cylindre rotatif par rapport aux dites 
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parois ; la bande libre a tirer debordant sous l'appareil apres 
s'etre enroulee sur le tambour et etre passee entre deux rouleaus 
fous et une ouverture du carter ; un dispositif sensible au poids 
du rouleau de materiau presque vide, pivote lorsque ledit rouleau 
5 peut passer entre le tambour et le cylindre rotatif pour Stre re- 

ceptionnS dans un magasin, et commande la mise en place automatique 
d'un rouleau neuf retenu jusque la dans la partie superieure de l'ap- 
pareil ; un organe profile traverse le tambour pour cooperer alter- 
nativement avec l'une ou 1' autre des parois avant ou arriere du car- 
lo ter, afin d'arreter le tambour apres la coupe et de replacer le tam- 
bour en position d'attente. 

Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront bien 
de la description qui suit. 

Pour fixer l'objet de I 1 invention sans toutefois le limi- 
15 ter, dans les dessins annexes : 

la figure 1 est une vue en perspective illustrant l'appa- 
reil selon 1' invention capot ouvert. 

Les figures 2 et 3 sont$$fies montrant respectivement les 
faces avant et arriere de l'appareil. 
20 La figure 4 est une vue en coupe transversale consideree 

suivant la ligne 4-4 de la figure 5. 

La figure 5 est vue en plan et en coupe consideree suivant 
la ligne 5-5 de la figure 4. 

La figure 6 est une vue en coupe consideree suivant la 
25 ligne 6-6 de la figure 4, montrant la face arriere du tambour. 

La figure 7 est une vue en plan et en coupe consideree 
suivant la ligne 7-7 de la figure 6, illustrant la "phase d 1 arret 
du tambour apres la coupe. 

La figure 8 est une vue en coupe consideree suivant la 
30 ligne 8-8 de la figure 4, montrant la face avant du tambour. 

La figure 9 est une vue en plan et en coupe consideree 
suivant la ligne 9-9 de la figure 8. 

La figure 1C est une vue partielle consideree suivant la 
fleche F de la figure 8. 
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Afin de rendre plus concret l'objet de l 1 invention, on 
le decrit maintenant sous des formes non liraitatives de realisation 
illustrees aux figures des dessins/ 

L'appareil illustre notamment a la figure 1 comprend un 
carter mural (1) forme par exemple d'une paroi arriere complete 
(la) avec moyens de fixation murale, d'une paroi avant (lb) limi- 
tee a la partie inferieure, de deux parois laterales (1c), et 
d'un fond ; I 1 ensemble etant ferme par un capot (2) a serrure. 

Au dessous du fond (Id) est roonte a rotation libre entre 
les parois avant et arrifere, un tambour (3) de diametre (D) exe- 
cute en plusieurs parties assemblies, de maniere a constituer une 
enveloppe (3a) et deux flasques (3b- 3c), Une ouverture (3d) est me- 
nagee dans 1' enveloppe pour livrer passage a une lame de coupe den- 
telee (4) portee a rotation libre en (5) sur les flasques par un 
porte-lame (4a) en equerre, dont la partie mediane ou angle de 
I'equerre, porte du c6t6 situ6 en regard du flasque arriere (3b) 
une saillie profilee (4b) traversant ledit flasque par une ouver- 
ture en arc de cercle (3c) pour prendre appui sur une came (6) 
fixde sur la paroi (la) de mani&re reglable radialement par rap- 
port a l'axe (3e) de rotation du tambour (figure 6). 

A l'oppos6, le tambour presente un axe (3f) traversant 
la paroi avant (lb) du carter, et recevant en bout un bouton de 
manoeuvre ( 7) . 

A I'interieur du tambour, est disposee parallelement a 
I 1 axe de rotation une barrette (8) de longueur un peu superieure 
a celle du tambour, de maniere a ce que dans' une position de fonc- 
tionnement l 1 extremity (8a) de la barrette repose dans une ouver- 
ture (3g) du flasque (3c) en ne depassant pas a l'exterieur, tan- 
dis que I 1 autre extremite (8b) passe a travers une ouverture (3h) 
du flasque (3b) en debordant jusqu'a proximite de la paroi arriere 
(la) du carter (figure 5). 

Comme on I'explique par la suite, dans une autre phase de 
f onctionnement, c'est 1' extremite (8a) qui deborde a l^xterieur du 
tambour, tandis que I 1 extremite (8b) est escamotee, cela pour 
cooperer alternativement avec une butee (9) solidaire de la paroi' 
arriere (la) ou avec une rampe (10) solidaire de la paroi avant 
(lb). 
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Dans lesdites phases de f onctionnement, la barrette (8) 
coopere egalement par une saillie (8c), avec une but£e (11) situee 
a I'interieur du tambour, et un ressort (12) convenablement dispose 
rappelle la barrette en position de butee. 

Pour ce qui concerne le tambour (3), on voit encore qu'il 
presente au centre une gorge peripherique (3i) pour loger une courrc 
(13) qui est enroulee dans une gorge (14a) etablie au centre d'un 
rouleau inferieur (14) porte ^ rotation libre par les parois avant 
et arriere du carter. On autre rouleau similaire (15) est mont6 de 
la m&me maniere a c6t6 du premier en laissant entre eux un espace 
suffisant pour le passage du mater iau a distribuer raais trop faibli 
pour le passage accidentel des doigts de I'utilisateur , afin d'eviti 
leur contact eventuel avec la lame de coupe pendant sa rotation. Lei 
rouleaux (14 et 15) sont de preference fixes en leger d^bordement 
dans I'ouverture (le) du fond du carter pour Stre actionnes au beso: 
manuellement . 

Le premier rouleau (Rl) de materiau a deb iter est simple- 
ment place en appui sur un berceau composd. de trois elements, a 
savbir : le tambour (3),un cylindre rotatif (16) porte a rotation 
libre sur les parois avant et arriere du carter, et un deflecteur 
(17) solidaire d'une paroi laterale (lc) du carter. 

En avant du cylindre (16) est disposee une palette (18) 
dont les bras d'extremites (18a) (18b) sont articules en (19) sur 
les parois avant et arriere du carter, pres de I'axe de rotation 
du cylindre; tandis que la partie mediane (18c) s'etend en directio 
du tambour. Du c6te de la paroi arrifere du carter, le bras (18b) 
presente une ouverture ovalisee (18d) cooperant avec un doigt (20a) 
porte par une tige verticale (20) remontant vers la partie supe~rieu 
de la paroi (la) du carter en etant guidee avec jeu par un etrier 
(21) ou moyen similaire (figure 3). Un ressort (22) relie le doigt 
(20a) k un point fixe inferieur du carter pour rappeller la tige* 
(20) vers le bas et la palette (18) en position haute, du fait de 
la position excentr^e du doigt (20a) par rapport aux points de la 
rotation (19) de la palette. 

A la partie superieure, la tige (20) presente tan decroche 
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ment (20b) pour passer a cote d'une saillie (If) de la parol du 
carter sur laquelle s'appuie ion crochet (23 J articule en (23b) a 
ladite paroi, et dont l'extremite active (23a) retient en position 
normaie une par tie en debordement (24a) formee sur un volet incli- 
ne (24) qui est articule a son extremite opposee en (25 et 26) sur 
les parois du carter (figures 1 et 3) . 

On voit que la partie en debordement (24a) du volet tra- 
verse une ouverture en arc de cercle (lg) de la paroi du carter, et 
qu*un doigt (24b) du volet situ£ pres de son articulation superieure 
(26), traverse egalement une ouverture en arc de cercle (lh) de la 
paroi ; ce doigt etant relie au crochet (23) par un ressort (27). 

Corame on le comprend, le volet (24) est destine a retenir, 
en attente, au-dessus du rouleau (Rl) en service, un deuxieme rouleau 
(R2) qui est coince entre ce volet et une paroi laterale (1c) du 
carter* 

On decrit roaintenant le f onctionnement de I'appareil en 
se refe'rant aux figures des dessins. 

Pour la mise en service de I'appareil, on pose le rouleau 
(Rl) sur le tambour (3), le cylindre (16) et le deflecteur (17), et 
on fait sortir la bande libre sous I'appareil en actionnant le 
tambour a l'aide du bouton (7) ou eventuelleraent le rouleau (14). 

En tirant sur la bande debordante, on provoque 1'entraine- 
ment en rotation sous glisseraent du tambour du fait que celui-ci 
presente a sa peripherie une surface accrocheuse du type toile emeri 
(28) par exemple. 

Pendant cette rotation du tambour, la lame de coupe (4) 
qui est escamotee & l'interieur du tambour prend appui par sa partie 
(4b) sur la came (6) dont le profil est etudie pour que apres passage 
sous le rouleau (Rl), la lame sortedu tambour et penetre dans la 
bande ce materiau. En position de sortie maximum (figure 2), et du 
fait que la bande est tendue de part et d' autre par l'effet de trac- 
tion manuelle et d' appui du rouleau sur le tambour combine avec la 
rotation, la bande est detachee, et le tambour libere continue sa 
rotation, tandis que la lame s'escamote de nouveau dans le tambour. 
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Lorque le tambour atteint la position selon laquelle la 
lame de coupe est escamotee et situee en arriere du rouleau de ma- 
ter iau, la barrette (6) qui est maintenue par la butee (11) et le 
ressort incline (12) dans la position oil !■ extremite profiles (8b) 
deborde du tambour, s'appuie par ladite extremite contre la butee 
(9) f coram e on le voit aux figures 5 f 6, et 7, en arretant ainsi le 
tambour • 

Par reaction, dfie au ressort cfe'rappel (12), la barrette 
se deplace (fleche a) dans l'ouverture de passage (3h) et, sous 
I'effet du ressort, s'escamote a l'interieur du tambour, tandis que 
1' autre extr&nite (8a) dela barrette vient a son tour en debordement. 

L'appareil est alors prSt pour etre de nouveau utilise. 

Lorsqu'on tire une nouvelle bande en faisant tourner le 
tambour, 1' extremite debordante et profiles (8a) de la barrette 
s'appuie contre la rarape (10) de la paroi avant du carter (figures 
8, 9, 10), et ladite barrette est repoussee (fleche b) pour etre 
replacee dans la position oil 1» extremite (8b) deborde, en vue de 
1'arrSt du tambour apres la coupe. 

Lorsque le rouleau (Rl) est presque fini (c^st-^-dire 
lorsqu'il ne reste que quelques longueurs de bande a distribuer 
autour du mandrin ou noyau (A), ce dernier pent reposer sur la 
palette (18), s*etendant entre le tambour (3) et le cylindre (16). 
Mais le poids du mandrin n'est pas suffisant pour faire pivoter 
la palette, c'est pourquoi on pr^voit de lester le mandrin soit par 
introduction d f un barreau independant (29), soit par mise en oeuvre 
d'un mandrin lui-meme leste. A noter que ce poids supplement aire du 
rouleau evite tout glissement sur le tambour hors de la traction 
manuelle, lorsque le rouleau est tr&s largement entarae done moins 
lour d. 

Le mandrin ainsi leste fait pivoter la palette (18) qui 
par son bras (18b) repousse alors vers le haut la tige (21) a 1' en- 
con tre de son ressort de rappel (22). 

L' extremity superieure (20b) de la tige souleve le crochet 
(23) en lib&rant ainsi le volet (24) qui sous l B effet du poids du 
rouleau (R2) en attente, pi vote vers le bas en parcourant Vouver turc 
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(lg). Le rouleau (R2) prend alors a la place du rouleau (Rl) qui 
est tombe dans un receptacle inferieur (30). Parallelement, le 
ressort (22) a rappele la tige (20) vers le bas et la palette (18) 
en position haute, tandis que le ressort (27) rappelle egalement 
le volet (24) en position de verrouillage par le crochet (23). 

En effectuant alors une nouvelle traction manuelle sur 
la bande debordante du rouleau (Rl). le rouleau (R2) sera entraine 
par le tambour (3) et on distribuera alors deux bandes simultane- 
ment jusqu'a ce que le rouleau (Rl) soit fini. 

En variants, notamment si l'on veut appliquer 1' invention 
pour distribuer des bandes de plus grande largeur, il peut etre in- 
teressant de remplacer le dispositif comprenant la barrette (8), les 
butees (9) et (11), la rampe (10) et le ressort (12) par les dis- 
positions connues par des precedentes demandes dont le deposant est 
egalement le titulaire notamment la demande 85.02873, c'est-a-dire 
mettant en oeuvre un parachute, un cliquet, des butees fixes ou mo- 
biles, et des moyens de guidage, associes a la rotation du tambour, 
en les amenageant pour corresponds a la structure de la presente 
invention . 

Les avantages ressortent bien de la description, on sou- 
ligne notamment la simplification de l'appareil par rapport aux 
appareils existants, 'le fonctionnement doux et precis, le changement 
automatique de rouleaux augmentant la capacity de l'appareil, le 
chargement facile et rapide de l'appareil par 1' absence de tout 
support de rouleau, le faible encombrement en profondeur. 

L» invention ne se limite aucunement a celui de ses modes 
d' application non plus qu'a ceux des modes de realisation de ses 
diverses parties ayant plus specialement 6te indiquees ; elle en 
embrasse au contraire toutes les variantes. 
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REVENDICATIONS 

-1- Appareil simplif ie de distribution et de coupe simultanees de 
bandes de materiaux enroules, avec changement automatique du rouleau 
en service, du type selon lequel le rouleau de materiau en service 
est applique) de preference en pression directement sur un tambour & 

5 surface anti-glissante, afin que par simple traction manuelle sur la 

bande de materiau debordant de 1' appareil, on distribue et on coupe 
automatiquement tine bande dont la longueur est sensiblement egale au 
diametre du tambour, cela par un dispositif de coupe dentele qui est 
associe au tambour et fait saillie hors du tambour lorsqu'on l'en- 

10 traine en rotation par traction sur le materiau, de maniere a pen£- 
trer dans le materiau ainsi tendu de part et d 9 autre du dispositif 
de coupe ; I 9 appareil est caracterisS en ce que le tambour d'entrai- 
nement (3) incorporant 1" organe de coupe (4) est monte transversale- 
ment k rotation libre entre des parois avant et arriere (la- lb) du 

15 carter' (1), et le rouleau (Rl) de materiau en service est simplement 
pose sur le tambour en etant egalement en appui a roulement sur un 
cylindre (16) rotatif par rapport auxdites parois ; la bande libre 
k tirer debordant sous 1" appareil ap'res s'etre enroulee sur le tam- 
bour et etre passee entre deux rouleaux fous (14-15) et une ouver- 

20 ture (le) du carter ; un dispositif (18) sensible au poids du rou- 
leau de materiau presque vide, pivote lorsque ledit rouleau peut 
passer entre le tambour et le cylindre rotatif pour Stre r^ceptionne 
dans un magasin (30) et commande la mise en place automatique d'un 
rouleau neuf (R2) retenu jusque la dans la partie superieure de 

25 l 1 appareil, un organe profile (8) traverse le tambour pour coop^rer 
alternativement avec l 9 une ou 1' autre des parois avant ou arriere 
du carter, afin d 9 arrSter le tambour apres la coupe et de replacer 
le tambour en position d'attente. 

-2- Appareil selon 1, caracterise en ce que 1 9 organe profile^ (8) est 
30 une barret te de longueur un peu superieure a celle du tambour (3), e 
presents une extremity (8a) profilee pour prendre appui sur une ramp. 
(10) formee sur la paroi avant (lb) du carter, de maniere k repousse: 
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la barrette pendant la rotation du tambour, avant la sortie de la 
lame en vue de la coupe, afin de la placer en position de deborde- 
ment a son autre extremite (8b) pour s'appuyer contre une butee (9) 
formee sur la paroi arriere (la) du carter, afin d'arreter le tam- 
bour apres la coupe ; la barrette etant rappelee automatiquement 
contre une butee (11) a l'interieur du tambour pour etre en position 
• de debordement de son extremite (8b), par ressort incline (12) a 
l'interieur du tambour. 

-3- Appareil selon 1, caracterise en ce que le dispositif (18> sen- 
sible au poids du rouleau de materiau presque. vide et commandant la 
mise en service du deuxifeme rouleau, est une palette mont£e pivotante 
en (19) sur les parois avant et arriere du carter, et dont un des 
bras (18b) presente une ouverture oblongue (18d) cooperant avec un 
doigt (20a) solidaire d'une tige ( 20) guidee verticalement derriere 
la paroi arriere (la) du carter, et dont 1' extremite superieure, lor- 
sque la palette (18) est pivotee vers le bas, soulfeve un crochet (23) 
de retenue du dispositif -support du rouleau (R2) en attente. 

-4- Appareil selon 1 et 3 ensemble, caracterise en ce que le disposi- 
tif support du rouleau (R2) est un volet (24) articule k sa partie 
superieure sur les parois du carter, et s'^tendant de maniere incli- 
nee vers le bas pour coincer le rouleau entre lui et une paroi la- 
ter ale (1c) du carter ; a la partie inferieure, le volet presente 
du c6te en regard de la paroi arriere (la) du carter, une saillie (24a) 
traversant une ouverture en arc de cercle (Ig) de la paroi, et coope- 
rant avec la partie active (23a) du crochet ; un ressort (2, 7) atta- 
che au volet et au crochet, r appelant le volet en position de verrouil- 
lage apres la chute du rouleau (R2). 

-5- Appareil selon 1, caracterise en ce que les mandrins ou moyeux 
(A) des rouleaux de materiau sont lestes directement de fabrication 
ou par element rapporte, pour assurer dans toutes les conditions l'en- 
trainement sans glissement du materiau sur le tambour, et pour auto- 
riser le pivotement de la palette (18) lorsqu'ils s'y appuient. 
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(54) Simplified apparatus for simultaneous delivery and cutting of strips of wound 
materials with automatic changing of the roller in use 

(57) The apparatus is noteworthy in that the driving drum 3 incorporating the cutting 
element is mounted transversely with free rotation between front and rear walls la- lb of 
the casing 1 and the roll of material in use is simply placed on the drum, while also being 
supported in a rolling manner on a cylinder 16 that can rotate with respect to said walls; 
with the free strip to be drawn out extending under the apparatus after having been 
wound onto the drum and having been passed between two idler rolls 14-15 and an 
opening le of the casing; a device 18 that is sensitive to the weight of the almost-empty 
roll of material, pivots when said roll is able to pass between the drum and the rotary 
cylinder in order to be received in a magazine 30 and actuates the automatic installation 
of a new roll retained until that time in the upper part of the apparatus; a profiled element 
traverses the drum to interact alternately with one or the other of the front or rear walls of 
the casing so as to stop the drum after cutting and to return the drum to the standby 
position. 
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The invention concerns a simplified apparatus for simultaneously delivering and cutting 
strips of wound materials with automatic changing of the roller in use. 

The object of the invention pertains to the technical sector of means of delivery of 
specific lengths of strips wound on a spool or core. In particular, but not by limitation, the 
invention applies to apparatuses for simultaneous delivery and cutting of paper, tissue, 
and other wiping materials. 

The apparatus according to the invention is of the well-known type according to which 
the roll of material in use is preferably installed under pressure directly on a drum with a 
non-slip surface, such that by simple manual pulling on the strip of material extending 
from the apparatus, a strip whose length is substantially equal to the diameter of the drum 
is delivered and cut automatically by a serrated cutting device that is associated with the 
drum and protrudes out of the drum when it is driven in rotation by pulling on the 
material, so as to penetrate the material thus stretched on either side of the cutting device. 
After the cutting, the released drum returns to its starting position by means of additional 
elements, and a new strip of material extends from the apparatus. 

In certain cases of use of this type of apparatus, it is necessary to install apparatuses of 
low depth, delivering strips of a narrow width from large diameter roles and enabling 
automatic changing of rolls. 

To meet these requirements, a novel apparatus has been created for simultaneous cutting 
and delivery from the driving drum with a non-slip surface in which the cutting element 
moves as indicated above. 

According to the invention, the driving drum incorporating the cutting element is 
mounted transversely with free rotation between front and rear walls of the casing, and 
the roll of material (Rl) in use is simply placed on the drum, while also being supported 
in a rolling manner on a cylinder that can rotate with respect to said walls; with the free 
strip to be drawn out extending under the apparatus after having been wound onto the 
drum and having been passed between two idler rolls and an opening of the casing; a 
device sensitive to the weight of the almost-empty roll of material pivots when said roll is 
able to pass between the drum and the rotary cylinder in order to be received in a 
magazine and actuates the automatic installation of a new roll retained until that time in 
the upper part of the apparatus; a profiled element traverses the drum to interact 
alternately with one or the other of the front or rear walls of the casing so as to stop the 
drum after cutting and to return the drum to the standby position. 

These characteristics and others as well shall be evident from the description that follows. 

To define the object of the invention without, however, limiting it, in the accompanying 
drawings: 

Fig. 1 is a perspective view depicting the apparatus according to the invention with the 
cover open. 

Fig. 2 and 3 are views depicting the front and back of the apparatus, respectively. 
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Fig. 4 is a sectional drawing along the line 4-4 of Fig. 5. 
Fig. 5 is a sectional plan view along the line 5-5 of Fig. 4. 

Fig. 6 is a sectional view along the line 6-6 of Fig. 4, depicting the rear face of the drum. 

Fig. 7 is a sectional plan view along the line 7-7 of Fig 6, depicting the stop phase of the 
drum after cutting. 

Fig. 8 is a sectional view along the line 8-8 of Fig. 4, depicting the front face of the drum. 

Fig. 9 is a sectional plan view along the line 9-9 of Fig. 8. 

Fig. 10 is a partial sectional view along the arrow F of Fig. 8. 

In order to make the object of the invention more concrete, it is now described in non- 
limiting exemplary embodiments depicted in the drawings. 



The apparatus depicted, in particular, in Fig. 1 comprises a wall casing (1) composed, for 
example, of a rear wall (la) complete with wall mounting means, of a front wall (lb) ' 
limited at the bottom, of two side walls (lc), and of a bottom; with the entire unit being 
closed by a cover (2) with a lock. 

Underneath the bottom (Id), a drum (3) of diameter (D) implemented in several 
assembled parts so as to constitute a jacket (3a) and two end plates (3b-3c) is mounted 
with free rotation between the front and rear walls. An opening (3d) is provided in the 
jacket to make way for a serrated cutting blade (4) supported with free rotation at (5) on 
the end plates by an L-shaped blade holder (4a), of which the central part or angle of the 
L has, on the side facing the rear end plate (3b) a profiled protrusion (4b) passing through 
said end plate through an opening in the shape of an arc of a circle (3c) to rest against a 
cam (6) attached on the wall (la) so as to be radially controllable relative to the axle (3e) 
of rotation of the drum (Fig. 6). 

On the opposite end, the drum has an axle (3f) passing through the front wall (lb) of the 
casing, and accommodating on its end a control knob (7). 

Inside the drum, a small bar (8) of a length slightly longer than that of the drum is 
arranged parallel to the axle of rotation, such that in one operating position the end (8a) 
of the small bar rests in an opening (3g) in the end plate (3c) while not passing through to 
the outside, whereas the other end (8b) passes through an opening (3h) of the end plate 
(3b) exiting in close proximity to the rear wall (la) of the casing (Fig. 5). 

As explained in the following, in a different operational phase, it is the end (8a) that 
passes outside the drum, whereas the end (8b) is retracted, to interact alternately with a 
stop (9) integrated on the rear wall (la) or with an inclined plane (10) integrated on the 
front wall (lb). 
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In said operational phases, the small bar (8) also interacts by means of a protrusion (8c), 
with a stop (11) located inside the drum, and an appropriately arranged spring (12) 
returns the small bar to its stop position. 

With regard to the drum (3), it is also discernible that it has at its center a peripheral 
groove (3i) to accommodate a belt (13) that wraps in a groove (14a) at the center of a 
lower roll (14) supported with free rotation by the front and rear walls of the casing. 
Another similar roll (15) is mounted in the same manner beside the first leaving sufficient 
space between them for the passage of the material to be delivered but too small for 
accidental insertion of the fingers of the user, to prevent any contact with the cutting 
blade during its rotation. The rolls (14 and 15) are preferably attached slightly protruding 
into the opening (le) in the bottom of the casing in order to be manually activated if 
necessary. 

The first roll (Rl) of material to be cut is simply placed supported on a cradle composed 
of three elements, i.e.: the drum (3), a rotary cylinder (16) supported with free rotation on 
the front and rear walls of the casing, and a deflector (17) integrated on one side wall (lc) 
of the casing. 

In front of the cylinder (16) a pallet (18) is arranged, of which the end arms (18a) (18b) 
are hinged at (19) on the front and rear walls of the casing, near the axle of rotation of the 
cylinder, whereas the central part (18c) runs in the direction of the drum. On the side 
toward the rear wall of the casing, the arm (18b) has an oval opening (18d) interacting 
with a pin (20a) on a vertical rod (20) running toward the top part of the wall (la) of the 
casing guided with play by the bracket (21) or similar means (Fig. 3). A spring (22) 
connects the pin (20a) to a low fixed point of the casing to return the rod (20) downward 
and the pallet (18) to the up position, due to the eccentric position of the pin (20a) relative 
to the points of rotation (19) of the pallet. 

At its top, the rod (20) has a recess (20b) to pass next to a protrusion (If) of the wall of 
the housing on which is supported a hook (23) hinged at (2b) on said wall, and whose 
active end (23a) retains in its normal position a projecting part (24a) formed on an 
inclined flap (24) that is hinged at its opposite end at (25 and 26) on the walls of the 
casing (Fig. 1 and 3). 

It can be seen that the projecting part (24a) of the flap passes through an opening shaped 
as an arc of a circle (lg) in the wall of the casing, and that a pin (24b) of the flap located 
near its upper articulation (26) also passes through an opening shaped as an arc of a circle 
(lh) in the wall; with this pin being connected with the hook (23) by a spring (27). 

As can be seen, the flap (24) is designed to retain, on standby, above the roll (Rl) in use, 
a second roll (R2) that is wedged between this flap and one side wall (lc) of the casing. 

Now, the operation of the apparatus is described with reference to the figures. 

To place the apparatus in service, the roll (Rl) is placed on the drum (3), the cylinder 
(16), and the deflector (17), and the free strip is brought out below the apparatus by 
activating the drum using the knob (7) or possibly the roll (14). 
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Pulling on the strip outside the apparatus causes the rotational driving with slippage of 
the drum because of the fact that the drum has on its periphery a catching surface of the 
type of emery-coated cloth (28), for example. 

During this rotation of the drum, the cutting blade (4) that is withdrawn inside the drum 
comes to rest with its section (4b) against the cam (6) whose profile is developed such 
that after passage under the roll (Rl), the blade comes out of the drum and penetrates into 
the strip of material. In its maximum excursion position (Fig. 2), and because of the fact 
that the strip is stretched on either side by the effect of manual pulling and the support of 
the roll on the drum combined with the rotation, the strip is detached and the released 
drum continues its rotation, while the blade retracts again inside the drum. 

When the drum reaches trie position where the cutting blade is retracted and located 
behind the roll of material, the small bar (6) that is retained by the stop (1 1) and the 
inclined spring (12) in the position where the profiled end (8b) protrudes from the drum, 
rests with said end against the stop (9), as depicted in Fig. 5, 6, and 7, thus stopping the ' 
drum. 

In reaction, because of the return spring (12), the small bar moves (arrow a) into the 
passage opening (3h) and, under the effect of the spring, withdraws inside the drum, - 
while the other end (8a) of the small bar, in turn, protrudes. 

The apparatus is then ready to be used again. 

When a new strip is pulled, making the drum turn, the protruding, profiled end (8a) of the 
small bar rests against the inclined plane (10) on the front wall of the casing (Fig. 8, 9, 
10), and said small bar is repelled (arrow b) to be returned to the position where the end 
(8b) protrudes, to stop the drum after cutting. 

When the roll (Rl) is almost empty (i.e., when there remain only a few lengths of the 
strip to be delivered around the spool or core (A), it can rest on the pallet (18), extending 
between the drum (3) and the cylinder (16). However, the weight of the core is 
inadequate to make the pallet pivot; that is why the core is weighted either by the 
introduction of an independent bar (29), or by the use of a core which is itself weighted. 
It should be noted that this additional weight of the roll prevents any slippage on the 
drum at the time of manual pulling, when the roll is has been mostly cut and is thus less 
heavy. 

The core thus weighted causes the pivoting of the pallet (18), which, with its arm (18b) 
then pushes the rod (21) upward opposing its return spring (22). 

The top end (20b) of the rod raises the hook (23), thus releasing the flap (24), which, 
under the effect of the weight of the standby roll (R2), pivots downward traveling in'the 
opening (lg). The roll (R2) then takes the place of the roll (Rl), which has fallen into a 
lower receptacle (30). In parallel, the spring (22) has returned the rod (20) downward and 
the pallet (1 8) to the up position, while the spring (27) also returns the flap (24) to a 
locking position by a hook (23). 
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When new manual pulling on the exposed strip of the roll (Rl) occurs, the roll (R2) will 
be driven by the drum (3) and two strips will be delivered simultaneously until the roll 
(Rl) is finished. 

As a variant, in particular if one wishes to apply the invention to deliver wider strips, it 
may be of interest to replace the arrangement comprising the small bar (8), the stops (9) 
and (11), the inclined plane (10), and the spring (12) by the arrangements known from 
previous applications also held by the patentee, in particular, application 85.02873, i.e., 
using a fall-checking device, a ratchet, fixed or movable stops, and guide means, 
associated with the rotation of the drum arranging them to correspond to the structure of 
the present invention. 

The advantages are clear from the description; particular emphasis is placed on 
simplification of the apparatus relative to existing devices, smooth and precise operation, 
automatic roll changing increasing the capacity of the apparatus, easy and quick loading 
of the apparatus due to the absence of any roll support, and the low overall structural 
depth. 

The invention is in no way limited to this embodiment or to the embodiments of its 
various parts that have been specifically indicated; on the contrary, it includes all 
variants. 



25386046.2 



6 



CLAIMS 



-1- Simplified apparatus for simultaneous delivery and cutting of strips of wound 
materials, with automatic changing of the roller in use, of the type in which the roll of 
material in use is preferably installed under pressure directly on a drum with a non-slip 
surface such that by simple manual pulling on the strip of material extending from the 
apparatus, a strip whose length is substantially equal to the diameter of the drum is 
delivered and cut automatically, by a serrated cutting device that is associated with the 
drum and protrudes out of the drum when it is driven in rotation by pulling on the 
material, so as to penetrate the material thus stretched on either side of the cutting device; 
the apparatus is characterized in that the driving drum (3) incorporating the cutting 
element (4) is mounted transversely with free rotation between front and rear walls (la- 
lb) of the casing (1) and the roll of material (Rl) in use is simply placed on the drum, 
while also being supported in a rolling manner on a cylinder (16) that can rotate with 
respect to said walls; with the free strip to be drawn out extending under the apparatus 
after having been wound onto the drum and having been passed between two idler rolls 
(14-15) and an opening (le) of the casing; a device (18) sensitive to the weight of the 
almost-empty roll of material pivots when said roll is able to pass between the drum and 
the rotary cylinder in order to be received in a magazine (30) and actuates the automatic 
installation of a new roll (R2) retained until that time in the upper part of the apparatus; a 
profiled element (8) traverses the drum to interact alternately with one or the other of the 
front or rear walls of the casing so as to stop the drum after cutting and to return the drum 
to the standby position. 

-2- Apparatus according to claim 1, characterized in that the profiled element (8) is a 
small bar of a length slightly greater than that of the drum (3) and has a profiled end (8a) 
to rest on an inclined plane (10) formed on the front wall (lb) of the casing, so as to repel 
the small bar during the rotation of the drum, before the excursion of the blade for the 
cutting, in order to place it at the position of protruding at its other end (8b) to rest against 
a stop (9) formed on the rear wall (la) of the casing, to stop the drum after the cutting, 
with the small bar being automatically pushed back against a stop (1 1) inside the drum to 
arrive at the position of protruding of its end (8b), by an inclined spring (12) inside the 
drum. 

-3- Apparatus according to claim 1, characterized in that the device (18) sensitive to the 
weight of the almost-empty roll of material and actuating the putting in service of the 
second roll is a pallet mounted to pivot at (19) on the front and rear walls of the casing, 
and of which one arm (18b) has an oblong opening (18d) interacting with a pin (20a) 
made in one piece on a rod (20) guided vertically behind the rear wall (la) of the casing, 
and whose upper end, when the pallet (1 8) is pivoted downward, raises a retaining hook 
(23) of the support device of the standby roll (R2). 

-4- Apparatus according to claim 1 and 3 together, characterized in that the support 
device of the roll (R2) is a flap (24) articulated at its top on the walls of the casing, and 
extending at an incline downward to wedge the roll between itself and a side wall (lc) of 
the casing; at its bottom, the flap has on its side facing the rear wall (la) of the casing, a 
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protrusion (24a) passing through an opening shaped as an arc of a circle (lg) in the wall, 
and interacting with the active part (23a) of the hook, with a spring (2, 7) attached to the 
flap and to the hook returning the flap into a locking position after the falling of the roll 
(R2). 

-5- Apparatus according to claim 1, characterized in that the spools or cores (A) of the 
rolls of material are weighted directly during manufacture or by an added element, to 
ensure non-slip feeding of the material on the drum under all conditions and to enable the 
pivoting of the pallet (18) when they come to rest on it. 
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